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1. Modelle

Es bestehen 3 Pistolen - Modelle Zeichnungs-Rr.

a, Modell 1900 = W 3300
b. " 1906 = W 3500
gy " 1929 = W 3000

2, Bestandteile und Abzug -
gewicht

Diese Pistolen besitzen-Abzugwinkelhebel verschiedener
kusfithrung,

Zur Kemnzeichnung triagt jeder Hebel die 2 Endzahlen des
zugehvrigen Typs (00 ; 06 ; 29).

Fur die Ersatzbestellungen ist daher die genaue nach-
stehende Bezeichnung unerlédsslich:

Abzugwinkelhebel Mod. 00 = W 3918
Mod. 06 = W 3532
Mod. 29 = W 3032

Alle von der W+F abgegebenen Abzugwinkelhebel sind in
einer Standard-Pistole eingepesst und bis zum Druckpunkt
einreguliert worden.

Eine absolute Auswechselbarkeit ist indessen nicht ge-
wahrleistet, d.h. der Abzugwinkelhebel muss fiir jede
Pistole extra abgestimmt werden. Hierzu: wird ausdriicklich
darduf aufmerksam gemacht, dass kein von der W+F ge~
lieferter Bestsndteil, insbesondere Abzugstange, Schlag-
stift, Abzugwinkelhebel und Abzugstangenfeder irgendwie
durch Feilen oder Schleifen verindert werden darf. Das
Anpassen hat ausschliesslich nach den Angaben dieser Weg-
leitung zu erfolgen. Nach der Fertigregulierung, darf das
Abzuggewicht zum iiberwinden des Druckpunktes 1,360 kg
nicht unterschreiten,

Durch Einsetzen einer weicheren Abzugfeder W 3054 anstelle
der Feder 3035 (Mod.29), bzw. 3535 (Mod. 00 und 06) wird,



der Unterschied zwischen Vorzug- und Abzug-Kraft
deutlicher, da diese Feder eine kleinere Vorzugskreft er-
fordert.

Eine weitere Verminderung des Druckpunktwiderstandes ist
nicht zuldssig wegen der Gefahr des Repetierens der
Schussasuslosung, Ebenso darf der Vorzugweg bis zum Druck-
punkt nicht verkiirzt werden.

3. Durchzufihrende
Kontrollen

Bevor ein Abzugwinkelhebel korrigiert oder ersetzt wird,
miissen zuerst die nachstehend erwdhnten Teile gensu auf
einwandfreien Zustand hin gepriift werden.

3.1. Kontrolle der Rasten an Abzugstanze und Schlagstift.

Wenn defekt oder zu weich, betreffender Bestandteil
ersetzen.

3.2. Kontrolle der Funktion des Schnappstiftes.

3.3. Kontrolle der Abzugstangenfeder.

Lahm gewordene oder diinner gefeilte Federn ersetzen.

3.4. Kontrolle des Abzuges.

Defekte Abziige, lahme oder deformierte Abzugfedern

ersetzen,
Verbogene Abzugschnibel richten. (Vorher blau an-
lassen)
Schnabelsffnung Mod. 00 = 2,70 mm
" Mod. 06 = 3,20 mm

i Mod. 29 = 3,20 mm

Allfdlliges Seitenspiel des Abzuges kann durch
Korrektur am Griffstiick behoben werden. Diese Arbeit
ist durch die W+F auszufithren.

3.5. Kontrolle der Schlagfeder

Die entspannte Linge soll bei 20 Windungen
mindestens 53 mm betragen. Federkraft bei 26 mm
L.&nge = 4,5 kg.



2.6,

3.70

3.8,

401.

4.2,

Kontrolle des Sitzes der Deckplatte.

Die montierte Deckplatte soll moglichst spielfrei
fixiert sein,
Regulieren durch Richten, event, Lappen strecken.

Kontrolle der Gingigkeit des Abzuges

Regulieren auf leichte Gangigkeit. Bei zu grossem
Spiel, Lagtrstelle sorgfdltig stauchen und nach-
reiben.

Kontrolle ob das Gabelgehiuse im Griffstiick Hohen-

oder Seitenspiel aufweist.

Behebung solchen Spiels in der W+F,

4, Ersatz des Abzugwinkel-

hebels

Never Abzugwinkelhebel montieren.

Priifen ob der Abzug den vollen Weg macht., Kontrolle
ob gute Riickfilhrung des Winkelhebels bei Frei-
lassen des Abzuges, sowie sichere Funktion des
Schnappstiftes der Abzugstange gewihrleistet ist.

Regulieren des Abzugzes.

(Siehe schematische Skizze der Abzugelemente),

Crundsatz: Zu wenig oder kein Druckpunkt:

"Winkel erweitern",

Zu viel Druckpunkt (schieppt):
"dinkel verringern”,

A schliessen

c

e gffnen
Abzugwinkelhebel



Mit der Richtvorrichtung WD 30 - 230 der W+F fir den
Abzugwinkelhebsl

ist der Schenkel A so zu richten, dass im Druckpunkt der
Uebergriff der Rasten Abzugstange -~ Schlagbolgen noch
0,1 - 0,2 mm betrigt,

Sollte nun der Abzug schleifen, muss der Winkel der
Schenkel A + B durch Driicken des Schenkels A gesffnet
und durch entsprechendes Richten am Schenkel B das
Winkelverhdltnis wieder hergestellt werden.

Dadurch .erhZlt man den richtigen Vorzugweg, einen ein-
wandfreien Druckpunkt und geniigenden Nachzugweg.

Tritt der Fell ein, dass der Druckpunkt zu wenig spiir-
bar ist, muss im umgekehrten Sinn vorgegangen, d.h. der
Schenkel B getffnet und A geschlossen werden.

Sollte mit einem bereits frilher eingebauten Abzugwinkel-
hevel, selbst bei iibergrossem Vorzugweg, kein Druckpunkt
erreicht werden, ist der Hocker C zu wenig hoch und daher
der Abzugwinkelhebel unbrauchbar.

4.3. Das Hirten
Die von der W+F gelieferten Abzug-¥inkelrebel aus
Spezialstahl sind so vorbereitet, dass sie nach dem
F?rtigeingassen zum Harten lediglich suf Kirschrot-—
glut (7507 - 800 ) erwirmt werden miissen und dann
sofort in Oel abzukihlen sind.

4.4. Kontrolle der Abzugkraft
Mittels Federwaage oder Gewichtsbelastung wird die
Abzugkraft im Druckpunkt wie folgt gemessen:

1. Pistole mit Lauf senkrecht nach oben halten oder
einspannens

2. Federwsage oder Gewicht an der tiefsten Stelle des
Abzuges ansetzen, mit Kraftrichtung psrallel zur
Laufacihse.

Die so gemessene Abzugkraft muss im Druckpunkt
mindestens 1;360 kg betragen.
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5cFunktion des Abzuges

Fig. 1 der Skizze stellt die Ruhelage der Abzug-
elexmente dar.

Durch die Schlegfeder wird der Schlagstift mit einem
Druck von 4,5 kg an die Abzugstangenraste angedrilickt.

Die Abzugstange wird durch die Abzugstangenfeder in
der Pangstellung gehalten.

Zwischen dem Schnappstift und dem Abzugwinkelhebel soll
ein Spiel von ca. 0,1 mm vorhanden sein.

Durch Ziehen am Abzug wird der Abzugwinkelhebel be-
tdtigt bis der zweite Hocker auf dem obern Abzugschnabel
zum Aufliegen kommt. Dadurch ist mun die Abzugstange
iiber den Schnappstift nach innen gedriickt worden, so
dass der Uebergriff der Rasten zwischen Abzugstange und
Schlagstift mur noch ca. 0,1 mm betrigt, d.h, der Vor—
zugweg ist liberwunden und die Druckpunktstellung er-
reicht. Fig.2

Nach dem Ueberwinden des Druckpunktes schnellt der
Schlagstift unter dem Druck der Schlagfeder nach vorn
und zindet die Patrone.

Die Abzugstange machi ihre Schwenkbewegung weiter, bis
der Abzug am Griffstiick ansteht.

Dieser Ueberweg heisst Nachzug und muss vorhander sein.
Figz. 3

Durch wiederholtes Ziehen und Loslassen des Abzuges
prifen, ob die Rasten von Schlagstift und Abzugstange
wieder voll iibergréifen. (Druckpunktpriifung)

¥Wird so die gewiinschte Druckpunktfunktion nicht er-
reicht, kann speziell beim Modell 06 durch sorgfiltiges
Richten der Abzugstange wie folgt nachgeholfen werden:



6. Richten der Abzugsastange

fig._a Schlag

T
Ty

Unterlage

P St A

Durch das Richten gemiss Fig. 2 wird folgende Korrektur

vorgenommen:

1; Bei Abzug in Ruhelage wird das Spiel zwischen Schnapp-
stift und Abzugwinkelhebel griosser

2. Im Druckpunktmoment ist der Uebergriff von Schlag-
stift- und Abzugstangenreste grisser

3. Der Druckpunkt wird hiarter

fig. b Schlag

Durch das Richten gemiss Fig. b wird folgende Korrektur

vorgen ommen :

1. Bei Abzug in Ruhelage wird das Spiel zwischen Schnapp-
stift und Abzugwinkelhebel kleiner

2. Im Druckpunktmoment ist der Uebergriff von Schlag-

8tift- und Abzugstangenraste kleiner
3. Der Druckpunkt wird leichter

¥erkzeug: Spez. Unterlage; (Schraubstockbacken)

Auflegen der Stange nach Figur a oder b und durch leichtes
Schlagen apf die mit dem Pfeil bezeichnete Stelle
korrigieren. Nach dem Richten muss die Aussenseite des
vorderen Schenkels parallel zum Gabelgehiuse stehen.



Wern notig ist des Abzugstangenlager bei "A" nache
guarbeiten.

Wir machen noch dareul aufmerksem, dass Abzug-
stangen mit Materialzeichen CN gut richtbar sind.
Dagegen ist bel allen andern Abzugstangen wegen
Sprodigkeit des Materials und dsdurch Bruchgefahr,
mit grosster Vorsicht vorzugehen. (Lagerstelle
vorher gliihen). Anderweitige Verinderungen an den
Schlagstift— und Abzugstangen-Hasten, sowie an
den Hockern des Abzugwinkelhebels sind nicht zu-
léssig.

7. Diverses

7.1. Visierkimme

Aenderung der Visierkimme auf halbrunde Form der
Pist. Mod. 00 und 06 ist gestattet.

Die hiezu nctige Korrektur zm Hintergelenk sollte
nur durch die W+F ausgefilhrt werden, de dieses ge-
gliiht und dann wieder gehdrtet werden muss.

712\: Bl%k el KOI‘n

Die Verwendung des Block -~ Kornes ist gestattet.
Dieses wird von der W+F abgegeben.

T7.3. Schnappschuss - Abzug

Unter Schnappschuss-Abzug versteht men das Schiesser
ohne Druckpunkt.

Dies ist mit der vorliegenden Vorschrift jedoch
nicht vereinbar und wegen Unfallgefahr verboten.



8. Storungen, deren Ursachen und Behebung %)
an Ordomnanzpistolen ¥od, 00 - 06 - 29.

Storung:

Schuss geht nicht ab
(Jersager

Bei gesicherter Waffe
kann ein Schuss ausge-
16st werden.

Bei gesicherter Waffe
kann Deckplatte
abgenommen werden.

Doppelschiisse.

Uraache vnd Zehebung:

Kapselversager:
Munitionsfehler?

Schlagstift gebrochen oder
Zu rurg:
Ersetzen

Schlagfeder lahm:
Ersetzen

Zu viel Pett im Zylinder:
Entietten.

Abzug funktioniert nicht:
Yorzug reglieren.

Abhzusfeder fehlt oder lahm:
Ersetzen

7Zu viel seitliches Spiel zwi-
schen Sicherungshebel und
Abzugstange, Gleichzeltig

zu wenig Rastenitbergfiff:
Abzugstange ersetzen, wenn
notig auch Schlagstift,

Zu viel Lingsspiel zwischen
Sicherungshebel und Abzug-
stange:

Ersatz von Abzugstange oder
Sicherungshebel,

Abzugstangenfeder lahm oder
zu schwach:
Ersetzen

Abzugstangenraste defekt

*) Bei Ersatz eines Bestandteiles ist die Bestandteil-
Nummer gemiiss Verzeichmisa, Seite 14 bis 16, fiur

Mod, 00-06-22 zu beachten.



Storung:

Kapsellochex.

Hiilse bleibt im Petro-
nenlager oder wird
zwischen Lzuf und Ver—
schluss eingskiemmt.

Patrone wird nicht oder
nur mangelhz{t zuge-
schohen.

Verschluss schliesst
nicht ganz,

Ursache und Behebungz:

verschliffen oder zu weich:
Abzugstange ersetzen

Schlagstiitraste defekty, ver-
schliffen oder zu weich:
Ersetzen

Schlagstift defekt, zu stumpf,
zu spitz oder zu lang:
Ersetzen

Verschluss-Zylinder - Zindloch
zu gross oder aufgeworfener
Rand:

Ersetzen

Priifen der Schlzg~ und Schlies
feder sowie des Zodenstiickes:
Fehlerhaftes, ersetzen

Patronenl:ger rauh oder nicht
sauber:

polieren oder reinigen
Auszieher defekt:

Ersetzen
Auszisgher?
Crsetzen
Ausverfer defekt:
Ersetzen

eder defekt:

Zu wenig Jerschiuss-Rijcklauf:
An  ¥+F DBern zur Kurven - Verl
gung einsenden

Mzguzinkacten defekt:
Magagzin kxomplett ersetzen.

Magazinfeder zu schwach:
Ersetzen

Patronenlager zu wenig tief:
Nachfrisen.

Riicksténde im Patronenluger
entfernen u, Lager polieren.



Storung

Verschluss bleint nach
dem letzten Schuss nicht
offen.

Ursache und Eehebung:

Ausziecher steht 2n Gabelgehiuse
an, Auszieherlager reinigen,
svent. Ausziehernuten nach-
feilen

Schliessfeder zu schwach:
Ersetzen

Bintergelenkstift sieht vor:
Stift sichern

Premdkdrper in Schliessvor-
richtung.
Heinigen.

Bei ¥od. co Sperricken oder
Sperrwicerhaken gstrochen:

n +
LrseTzen

Fanggelenk gebrochen,
Fangraste abgeniitzt:

Ersetzen

Fangrast sm Verschluss-Zylinder
beschidigt
Necharbeiten.

Schaltlapven des verschluss—
Fanggelenkes wird zwischen
Fihrungsknopl und Magasinkasten
eingekiemmt:

Yerkiemmung beseitigen (Fest-
nieten des Fﬁhrungsknopfes)

Patronenzubringer oder
Fihrungsimopt klemmt kurz vor
der tndlage

Kiemmung beseitigen

Leim Verschlussfanggelenk alter
Forr liegt die Verschlussfang—
gelenkfeder in der Ruhestellung
am Gabelgehiuse an., Flhrungs-—
knopf kann das Verschlussfung-
gelenk nichil wehr hiher heben,



Storung: Ursache und Behebune:

Zn starke Wolbung am Verschluss-
fanggelenk abfeilen.

- Zu wenig Verschluss-~Ricklauf:
Pistcle an W+F Bern zur Kurven-
Verlegung einsenden.,

Verschluss kann nicht - Fanggelenk gedrochen,
mehr sus Fangstellung Fanggelenkfeder gebrochen:
gelost werden. Verschlues zurliickziehen, Ver-

klemmung mit Schraubenzieher
1osen. Bei starker Verklemmung
Waffe an W+F senden.
Gebrochene Teile ersetzen,

Das Einschiessen erfolgt auf Scheibe P, Distenz 50 m, suf-
sitzend (schwarz 6) gezi

Je nach Treffpunkilage Korn schieben oder suswechseln.

Ist die Treffpunktlage mit sufgesetztem mini Korn zu tief,
ist dieses auf dem Kornscheitel sorgfédltig abzufeilen,

Bei Kornwechsel sollen nur Ordonnanz Xorne verwendet
werden, um eine Beschddigung des Schwalbenschwenzes im
Korntriiger zu vermeiden.

Sollte das Xorn im Korntriger zu wenig fest sitzen,so ist
der Schwalbenschwanz leicht zu stauchen.

10, Reglemente

Als Erginzung zu dieser Anleitung siehe Reglemente:
10.1. Imstruktionsanleitung Pistclen 00 — 06 - 29
10.2. Die Pistolen (Regl. Nr. 53. 102 )

10,3, Vorschriften fir den Waffenmechsnikerdienst an
Handfeuer und Automatusffen.
( Regl. Nr, 65,2, II Teil)
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Ordonnanz - Pistolen Mod, OC ~ 06 — 29

Bestandteil Fodell
Bemerkungen
Nr, Banepnung QC 05 29
3900 Pistole kpl, Fod. 0C
5500 il n n
30(” n n n
3001 Leuf Kal. 7,05 mm &
3501 " " 7 ’55 mm * *
0 " " 9 mm v
anf mit dnrzem 0 T.Par, il
R [l it donean e
3002 Korn = ® %
3002a Blckkorn
3003 Gabelgehiuse *
3503 3] *
3901 1" x*
3004 Auswerfer LA
3902 " *
3005 Abzugstangenfeler aT *
3904 " *
3006 Abzugstange kpl. TR
3006a " " * mit Zeichen 00
3007 " 1lein 2=
3903 ¥ " * zit Zeichen 00
3008 Schnappstift o ¥ X2
3008 Schnappstiftieder i
3010 Schnappstiftniete % *  *
3011 Verschiusszylinmder = B
*)3905 . # so lange Vorrat
nachher ¥ 3011
3012 Schlagatift * 2.
3906 T *
3013  Schlagfeder ® ox ¥



Bestandteil Modell T
NE. Benennung 00 06 29 -CmerKingen
3014 Bodenstiick ¥ passt nur fir
Hod. 29
3514 ! il
3015 Auszieher W
3907 ! 3
3016 Ausgzieher - Feder fas
3017 Avszieher - Stift * %
3018 Vorilergalenk sk gﬁgogg mit Stift
3908 i »*
3019 Vordergelenk-3tift *
3519 " " % 9%
3020 Hintergelenk * * aﬁgog% mit S5tift
3909 by il
3021 Hintergelenkstift o
3521 g TR
3910 Sperrhaken *
3911 Sperrhakenstift i
3912 Sperrhakenfeder *
3522 Hintergelenk-Stift-
niete *®
3023 Kette * %
3913 " *
3024 Kettenniete *
3524 " * *
3025 Verschlussbelzen L
3027 Griffstiick *
3527 " *
3914 " *
3915 Sperr-vWiderhaken o
3528  Riementhr #ox
3031  Deckplatte x
3531 " S
3931 " * so lange Yorrat
Nachher ¥ 3531
3032 Abzugwinkelhebel * mit Zeichen 29
3532 i * mit Zeichen 06
L . % mit Zeichen 00
é’g;; zugwinkelhebelsti, _ 5

Abzug



Bestandteil Modell " .
Nr Benennung 00 06 29  omerkungen
3916 Abzug i
3055 Abzugfeder x (fﬁr leichten
3535 B *  x (nbzug W 3054
3036 Verschl.Fanggel. kpl. g A &
3037 " " allein * o E
3038 " ?  _Feder * * %
3039 Riegel ol s e
3040 Riegelfeder LI
3041 HMagazinhalter IR X
3042 Magazinhalterfeder KoK
3043 Schliessfeder * %
3917 iy *
3044  Zugstange pll
3045 Zugst.-Winkelhetel allein * %
3050 Stift z.Zugst.Winkelheb, *z ¥
3080 Zugst.Winkelh,m.Stift * ¥
3046 " " ~-Pivotstift * *
3047  Sicherungshebel kpl. *
3547 " L
3048  Sicherungshebelfeder *
3548 i * *
3049 Sperrhebel *
3549 » * *
3550 Sperrhebelstift * ¥
3051 Griffschale rechts * (Bei testellung
3052 " links * (Parbe angeben
51 A rechts * % Jiolg
3552 * links X%
3053 Griffschalenschraube *ox %
3055 HMagazin kpl. ®*  ® %

*) Wenn fiir Mod. 00 Verschlusszylinder ¥ 3011, sind dazu
abzugeben W 3015 - 3016 - 3017 - 3012 — 3018 und 3019.
ferner en Lauf und Gabelgehiuse Ausziehernute nach.-
feilen,



